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1 Objetoy Alcance

Este Reglamento Particular describe, en cumplimiento del apartado 3.2 del Reglamento
General para la Certificacién de Productos y Servicios con Marca N, el esquema de
certificacion para bolsas reutilizables de polietileno (PE) con alto contenido en reciclado
para el transporte de productos, complementando al Reglamento Particular de la Marca
AENOR para materiales plasticos - requisitos comunes (RP 01.00).

Este Reglamento aplica a las bolsas segin norma UNE 53930 es decir, aquellas bolsas que
estan destinadas al transporte de productos no alimentarios o productos alimentarios
previamente envasados. En el caso de productos alimentarios previamente no envasados,
tendran que cumplir Ia legislacién vigente de seguridad alimentaria.

El Reglamento General prevalece en todo caso sobre este Reglamento Particular.

La Marca N para bolsas reutilizables de polietileno (PE) con alto contenido en reciclado para
el transporte de productos, en adelante la Marca, es una marca de conformidad de estos
productos con la norma UNE 53930-1:2019 y UNE 53930-2:2019.

2 Definiciones y particularidades

Ademas de las definiciones contenidas en la normativa aplicable, se consideran de
aplicacion las siguientes definiciones:

- Pre-consumo: Material desviado de la corriente de residuos durante un proceso de
fabricacién. Tendra consideracién de pre-consumo el material reprocesado propio, que es
el material de formulacién definida, libre de contaminacién y degradacion, procedente de
productos de material plastico no utilizados incluyendo recortes.

- Post-consumo: Termino descriptivo que abarca el material generado por los usuarios
finales de los productos, que ha cumplido su propdsito previsto o ya no puede ser utilizado
(incluido el material de cadena de distribucion).

Tipos de bolsas: Se establecen tres tipos de bolsas en relacién con su contenido de
material reciclado:

- Tipo I: Bolsa de plastico con un contenido en reciclado igual o superior al 50% e inferior al
70%. Se incluye para el calculo del porcentaje tanto el reciclado pre-consumo como el
post-consumo.
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- Tipo II: Bolsa de plastico con un contenido en reciclado igual o superior al 70%. Se incluye
para el calculo del porcentaje tanto el reciclado pre-consumo como el post-consumo.

- Tipo llI: Bolsa de plastico con un contenido en reciclado superior al 70%. Se incluye para
el cdlculo del porcentaje solamente el reciclado post-consumo.

Segun el disefio de bolsas estas pueden ser:
- Bolsa camiseta

- Bolsa asa lazo origida

- Bolsa asa troquelada

- Bolsas sin asa

3 Toma de muestras y ensayos para la concesion y el
mantenimiento del certificado AENOR de producto

3.1 Ensayos arealizar en fabrica (Ver RP 01.00)

Durante la visita de inspeccién inicial o de mantenimiento, AENOR realizara en fabrica los
ensayos y verificaciones indicados en la tabla 1.

3.2 Toma de muestras y ensayos a realizar en el laboratorio (Ver RP 01.00)

Durante la toma de muestras AENOR referenciard y precintara las muestras necesarias
pararealizar en el laboratorio los ensayos que se indican en la tabla 1.

El fabricante enviard las muestras seleccionadas a los laboratorios indicados por AENOR.
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TABLA1
ENSAYOS CONCESION/ SEGUIMIENTO VALORACION
DE
RESULTADOS
Espesor 5bolsas por tipo y disefio 5(2)
ENSAYOS A maximo 10 bolsas, procurando que
REALIZAR ENEL sean de lotes diferentes
LABORATORIO
Volumen 1bolsa por tipo / disefio 1
Resistencia a la carga dindmica 1l ensayo por tipo/ disefio 1
1)
CRITERIOS MEDIOAMBIENTALES
Consumo de energia en la Se verifica en fabrica 1 vez al afio Segun
fabricacién de labolsa declaracién
del fabricante
ENSAYOS/ Utilizacién de disolventes y de Se verifica en fabrica 1 vez al afio 1
VERIFICACIONE | lasemisionesde COVS AENOR, comprobard el registro de
SAREALIZAR emisiones interno, y verificaranla
POREL ultima mediciénrealizada por una
INSPECTOREN entidad competente paraello
FABRICA
Comprobacién de la | Severificaen fabrical vezalafio (tanto 1
formulacién del pigmento enbolsa como embalaje)
Comprobacidén de porcentaje de Se verifica en fébrica 1 vez al afio por 1
utilizacién de material tipos de bolsa
reciclado
Usabilidad y seguridad Se verifica en fabrica 1 vez al afio 1

Nota 1 Excepto alas bolsas sin asa.

Nota 2 Se permitird que como mdaximo un 10% de las medidas realizadas estén fuera de tolerancia, siempre

que ladesviacién no supere por defecto el 10% del valor declarado por el fabricante.
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4 Controlinterno del fabricante
4.1 Caracteristicas objeto de control

Las caracteristicas objeto de control se refieren a:

Materias primas: Cuando la materia prima no posea el certificado AENOR de producto, el
fabricante que la utiliza deberd asegurarse que las mezclas y compuestos que intervienen
en la fabricacion de las bolsas posean caracteristicas adecuadas y debera verificar que las
especificaciones del material recibido cumplen con los requisitos de compra establecidos

Controles durante la fabricacién: Los ensayos y la frecuencia de estos figuran en la tabla
2

Controles sobre el producto final: Los ensayos y la frecuencia de estos figuran en la tabla
2.

TABLA?2
ENSAYOS FRECUENCIA
Espesor 1 vez por turno y maquina
Volumen 1 vez por turno y maquina
Resistencia a la carga dindmica 1 ensayo semanal por maquina confeccionadora
CRITERIOS MEDIOAMBIENTALES
Consumo de energia en la fabricacién de la bolsa 1lvezalafio
Utilizacion de disolventes y de emisiones de COVS Segun procedimiento interno del fabricante (1)
Utilizacién de tintes, colorantes y pigmentos 1vezalafio
Comprobacién de la formulacién del pigmento Se verifica en fabrica 1 vez al afio
Comprobacion de porcentaje de utilizacién de material Se verifica en fabrica 1 vez al afio
reciclado (2)
Usabilidad y seguridad Se verifica en fdbrica 1 vez al afio

Nota 1 Este procedimiento podra ser comprobado en las visitas correspondientes por AENOR.

Nota 2 Para esta revisién se utilizardn las SDS (Safety Data Sheet) de los productos que intervienen en la
fabricacién de las bolsas (ver punto 4.2 de este Reglamento).
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4.2 Procesos de control sobre el material reciclado

AENOR evaluarad que la organizacién se asegura que el material reciclado incorporado
cumple con los requisitos establecidos por el trasformador. Para ello, serd necesario
documentar el origen la trazabilidad y las cantidades del material reciclado incluidas en Ia
fabricaciéon de las bolsas. Para la verificacién de las cantidades de materias primas, el
transformador, presentarda un balance de masas el cual serd sometido al proceso de
verificacién El control documental del origen y trazabilidad se podra evidenciar por medio
de un certificado AENOR de producto para plasticos reciclados de conformidad con Ia
norma de referencia UNE EN 15343. En su defecto, se revisarda la documentacion
proporcionada por el proveedor, en la que se aseqgure procedencia del material reciclado,
su clasificacién, trasporte y los ensayos realizados para cada especificacion en caso de que
sean necesarios.

5 Marcado del sistema certificado

Los clientes con certificados en vigor no podran comercializar el producto certificado
sin el marcado descrito a continuacion.

El marcado sobre las bolsas incluird como minimo lo siguiente:
- Referenciaalapalabra AENOR;
- LogotipodelaMarcaN
- Numero de certificado firmado con AENOR: 001/XXX;
- Lotedeproduccién

- Ellogosegun el tipo de bolsa, Il o I, con unas dimensiones minimas de 24 mm x
34 mm (segun indica la Norma UNE 53930-2)
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Anexo C: Cuestionario Descriptivo

(una solicitud por tipo de bolsa y material)

CLIENTE:

LUGAR DE FABRICACION:

PRODUCTO:
TIPOS DE BOLSA

[ ]TIPOI

[]TIPOII

[ ] TIPOIII

NORMA:
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BOLSAS CAMISETA L]
BOLSASASALAZO L]
BOLSAS ASA TROQUELADA[ |
BOLSA SINASA L]
BOLSAS CAMISETA L]
BOLSASASALAZO L]
BOLSAS ASA TROQUELADA[ |
BOLSA SINASA L]
BOLSAS CAMISETA L]
BOLSASASALAZO L]
BOLSAS ASA TROQUELADA[ |
BOLSA SIN ASA L]
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MARCA COMERCIAL:
TINTAS Y PIGMENTOS:

Listado de proveedores de tintas y pigmentos y referencias de los pigmentos utilizados:

Para cualquier modificacion de la gama de fabricacion, el cliente enviara por duplicado a la
Secretaria del Comité este cuestionario descriptivo actualizado.

La veracidad de los datos contenidos en este cuestionario queda bajo la responsabilidad
del cliente.

(Nombre, cargo, firma y sello)
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