AENOR

Confia

Reglamento Particular del
Certificado de Conformidad AENOR
para Sistemas de canalizacién en
Polipropileno Random con
estructura cristalina modificada
(PP-RCT) y fibra de vidrio (FV) para
instalaciones de agua caliente y fria
en el interior de la estructura de los
edificios

RP 001.78

Revisién 5
Fecha 2020-09-30



AENOR

Confia

RP001.78rev.5

Indice
Objetoy alcance
Definicionesy particularidades

Toma de muestras y ensayos para la concesién y el mantenimiento del
certificado de Conformidad-de producto

3.1 Ensayosarealizar en fabrica

3.2 Tomade muestrasy ensayos arealizar en el laboratorio
Control interno del fabricante

4.1  Materias primas de los tubos y de los accesorios

4.2 Control sobre el producto final

Marcado de los productos certificados

51  Marcado sobre tubos

5.2  Marcada sobre accesorios/embalaje

5.3 Marcado de sistemas

Anexo C1 Cuestionario Descriptivo para tubos
Anexo C2 Cuestionario Descriptivo para sistemas de tubos y accesorios

Anexo D Especificaciones técnicas para Sistemas de canalizacion en

polipropileno random con estructura cristalina modificada (PP-
RCT)/ polipropileno random con estructura cristalinamodificada +
fibrade vidrio (PP-RCT+FV)/ polipropileno random con estructura
cristalinamodificada (PP-RCT) parainstalaciones de agua caliente
y fria en el interior de la estructura de los edificios

2/20 2020-09-30



AENOR

Confia

1 Objetoy alcance

Este documento tiene por objeto definir el procedimiento para la solicitud, concesién y
seguimiente mantenimiento del Certificado de Conformidad para sistemas de canalizacion
en polipropileno random con estructura cristalina modificada (PP-RCT)/ polipropileno
random con estructura cristalina modificada + fibra de vidrio (PP-RCT+FV)/ polipropileno
random con estructura cristalina modificada (PP-RCT) parainstalaciones de agua caliente y
fria en el interior de la estructura de los edificios, a las presiones y temperaturas de disefio
de acuerdo con la clase de aplicacién, de conformidad con las especificaciones técnicas
anexas a este reglamento.

Es de aplicacién todo lo indicado en el RP 001.00 salvo lo referente al marcado de los
productos certificados, que se define en el capitulo 5 de este documento. Todareferenciaa
la Marca N en el RP 001.00 ha de entenderse como Certificado de Conformidad en este
Reglamento.

2 Definiciones y particularidades

Referencia: Se llama referencia de tubos al conjunto de los mismos que tienen el mismo
didametro y espesor nominal.

Grupo: Se consideran los siguientes grupos de diametros:
- Grupo 1: Didmetro exterior nominal dn £ 63
- Grupo 2: Didmetro exterior nominal 75 < dn < 160
- Grupo 3: Didmetro exteriornominal 180 < dn < 450

Mediante la aplicacién de este Reglamento, es posible obtener el certificado de
conformidad para los siguientes productos:

- Tubos de (PP-RCT) / PP-RCT + fibra de vidrio (PP-RCT+FV)/PP-RCT para instalaciones
de aguacalientey friaen el interior de la estructura de los edificios, de conformidad con
lo establecido en las Especificaciones Técnicas anexas a este Reglamento.

- Sistemas de canalizacion en PP-RCT+fibra de vidrio (PP-RCT+FV)/PP-RCT para
instalaciones de agua caliente y fria en el interior de la estructura de los edificios, de
conformidad con lo establecido en las Especificaciones Técnicas anexas a este
Reglamento, formados por tubos de PP-RCT/PP-RCT+fibra de vidrio (PP-RCT+FV) / PP-
RCT y accesorios plasticos o metdlicos, siendo requisito indispensable que los
accesorios plasticos dispongan previamente del certificado AENOR de producto.

RP001.78rev.5 3/20 2020-09-30



AENOR

Confia

Los clientes del certificado presentaran una solicitud independiente para cada producto.

Dada la duraciéon del ensayo de estabilidad térmica mediante ensayo de presion
hidrostatica, no se considera necesario que el ensayo haya finalizado pero si que se haya
iniciado para cada materia prima.

CALIDAD DEL AGUA PARA EL CONSUMO HUMANO

Con respecto a los potenciales efectos adversos sobre la calidad del agua para el consumo
humano causados por los productos incluidos en el alcance de este certificado, los clientes
de la marca facilitaran a AENOR durante la visita de inspeccidn las evidencias que posea de
que su producto cumple con el RD 140/2003.

Se indica en el articulo 14 de dicho documento que “Los productos que estén en contacto
con el agua de consumo humano, por ellos mismos o por las practicas de instalacién que se
utilicen, no transmitirdn al agua de consumo humano sustancias o propiedades que
contaminen o empeoren su calidad y supongan un incumplimiento de los requisitos
especificados en el anexo | o unriesgo para la salud de la poblacién abastecida”.

Para ello deberd aportarse evidencias, ya sean a través de ensayos de migracién y/o
certificados emitidos por organismos competentes del cumplimiento con el RD /140/2003.

3 Toma de muestras y ensayos para la concesion y el
mantenimiento del certificado de Conformidad de producto

3.1 Ensayos arealizar en fabrica (Ver RP 001.00)

Durante la visita de inspeccién inicial o de mantenimiento, AENOR realizara-en fabrica los
ensayos indicados en las tablas 1 (tubos) y/o 2 (accesorios y sistemas), segun proceda.

RP001.78rev.5 4/20 2020-09-30



AENOR

Confia
TABLA 1 (TUBOS)
. VALORACION
ENSAYOS CONCESION/SEGUIMIENTO
RESULTADOS
Aspecto 10 tubos al azar 1
1 tubo por referencia,
ENSAYOS PARA Didmetro exterior medio . . 'p ' rend 2
REALIZAR POR minimo 10 tubos
EL 'NS,PECTOR Espesor de pared 1 tubo por referencia, 3
EN FABRICA P P minimo 10 tubos
Espesor minimo capainterna (e1)21/4 del emin 1 tubo por referencia 3
Opacidad, cuando se declare por parte del| 1lreferencia, eligiendo el de 1
fabricante menor espesor
Resistencia al impacto caida de bola 20% ref. minimo 2 1
Retraccién longitudinal 20% ref. minimo 2 1
indice de fluidez (compuesto + sobre la capa .
. . . 1referencia 1
interior y exterior del tubo) (1)
ENSAYOS PARA | Resistenciaa presiéninterna 1 h-20°C 20% referencia. Minimo 2 1
REALIZAREN EL
Resistencia a presién interna 22 h-95°C 20% referencia. Minimo 2 1
LABORATORIO
Resistencia a presién interna 165 h-95°C 20% referencia. Minimo 2 1
Resistencia a presién interna 1000 h-95°C 1referenciaal azar 1
Estabilidad térmica mediante ensayo de presién
hidrostatico (Solo concesién y cada 5 afios y 1referenciaal azar 1
cambio de formulacién)
Determinacién de contenido de fibra de vidrio | 1 referencia al azar por grupo 1

total y capa intermedia

de didmetros

Notal: Cuando el fabricante del tubo sea el que pigmente la materia prima no estara obligado a realizar este

ensayo.
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TABLA 2 (ACCESORIOS)
ENSAYOS FRECUENCIAS
Resistencia presién interna 20°C 1h (solo accesorios ) ) .
o 5% referencias por tipo de unién
pldsticos)
Resistencia presién interna 95°C1000 h 2% referencias por tipo de unién
ENSAYOS A
REALIZAR EN EL |Curvado (2) (Solo aplica a accesorios 232 mm) 50% de los didmetros
LABORATORIO |Resistencia al desgarro (23°Cy 80,906 95°C1h (2) 50% de los didmetros
Ciclos de Temperatura 1diametro
Ciclos de Presién (2) 50% de los didmetros
\Vacio (2) 50% de los diametros

Nota2: Larealizacién de estos ensayos funcionales se realizara para aquellos tipos de unién de accesorios que
sean aplicables.

Como norma general, para los sistemas formados por accesorios cuyo sistema de unién sea mecdnica,
habrd que realizar todos los ensayos aplicables definidos en la tabla 2.

En caso de que la unién sea por termofusién o electrofusién Gnicamente serd necesario realizar el
ensayo de ciclos de temperatura.

4 Controlinterno del fabricante
4.1 Materias primas de los tubos y de los accesorios

El fabricante debera asegurarse de que las mezclas y compuestos que intervienen en la
fabricacién de los tubos posean caracteristicas adecuadas. Asimismo, deberad verificar que
las especificaciones del material recibido en el Certificado de Analisis cumplen con los
requisitos de compra establecidos y que se trata de los compuestos declarados en la
solicitud como materias primas.

4.2 Controles sobre el producto final

Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran en la tabla 3 y 4. Ademas todos los
ensayos que se mencionan en la citada tabla deberan realizarse cada vez que se produzcan
las siguientes circunstancias:

- Cambio del proveedor del material
- Cambio del proceso de polimerizacion

- Cambio de propiedades quimicas del co-monémero
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Cambio de aditivos (ejemplo pigmentos, antioxidantes)

- Cambio de propiedades quimicas o naturales del aditivo

- Cambio de proveedor de la fibra

- Cambio de las propiedades quimicas (ejemplo coating) del tipo de fibra
- Cambio de dimensiones del tipo de fibra

TABLA 3 (TUBOS)

ENSAYOS FRECUENCIA

Aspecto

Diametro exterior medio

Cada 4 horas/ lineade produccién
Espesor de pared

Espesor minimo capainterna (el)

. . . Enlaconcesion y siempre que se cambie de
Opacidad, solo si el fabricante la declara L
formulaciéon

. o Por periodo de fabricacién, minimo 2 veces
Resistencia al impacto
por semana

Retraccién longitudinal Por cada linea. Minimo 2 veces por semana

indice de fluidez (compuesto + capa interior y exterior del

Cada lote de materia prima
tubo) (1)

Resistencia a presién interna 1 h-20°C 1 vez al afio por referencia

. . e 1 vez por periodo de fabricacién. Minimo 1
Resistencia a presién interna 22 h-95°C
vez por semana

. . . Cada 3 periodos de fabricacién de la misma
Resistencia a presién interna 165 h-95°C .
referencia

Resistencia a presién interna 1000 h-95°C Un tubo por maquina, minimo 1 vez al afio

. P . o L Ala concesion y siempre que haya cambio de
Estabilidad térmica mediante ensayo de presidn hidrostatico

formulacién
Determinacién de contenido de fibra de vidrio total y capa 1 vez por periodo de fabricacién. Minimo 1
intermedia vez por semana

Notal: Cuando el fabricante del tubo sea el que pigmente la materia prima no estard obligado a realizar
este ensayo.
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TABLA 4 (ACCESORIOS Y SISTEMA)

ENSAYOS FRECUENCIA
Resistencia a presiéninterna20°C1h Una vez al afio por referencia
Resistencia a presién interna 95°C1000 h Unavez cada 4 meses
Curvado (2) Unavezal afio
Vacio (2) Unavezal afio
Resistencia al desgarro (23°Cy 80,906 95°C1h) (2) Unavezal afio
Ciclos de Temperatura (2) Unavezal afio
Ciclos de Presién (2) Unavezal afio

Nota2: 1arealizacién de estos ensayos funcionales se realizard para aquellos tipos de unién de accesorios que

sean aplicables.

Como norma general, para los sistemas formados por accesorios cuyo sistema de unién sea mecanica,
habrd que realizar todos los ensayos aplicables definidos en la tabla 4.

En caso de que la unién sea por termofusién o electrofusién tGnicamente serd necesario realizar el
ensayo de ciclos de temperatura.

5 Marcado de los productos certificados

5.1 Marcado sobre tubos

El marcado sobre los tubos incluird como minimo lo siguiente:

0

0

0

0

Referencia a la palabra AENOR CC;

Ndmero de contrato firmado por AENOR o de certificado: 001 / XXX;
Identificacién del fabricante y/o Marca comercial;

Material del tubo y su clasificaciéon (PP-RCT+FV +PP-RCT);
Diametro exterior nominal x espesor nominal;

Clase de aplicacion combinada con la presion de disefio;

Opacidad (si la declara el fabricante);

Informacién del fabricante (periodo de fabricacién, afio, mes, etc.).

Los tubos irdn marcados como minimo cada metro.
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Ejemplo:

AENOR CCN° 001 / XXX - Marca comercial - PP-RCT+FV +PP-RCT - 20 x 2,8 - Clase de

aplicacién 1/10; 2/10; 4/10; 5/8 - Informacién del fabricante

5.2 Marcado sobre accesorios/embalaje

5.2.1 Marcado sobre cada accesorio

El marcado sobre cada accesorio incluird como minimo lo siguiente:

0

0

0

0

Marca comercial;
Diametro nominal;
Identificacién del material (sélo para accesorios por fusion);

Informacién proporcionada por el fabricante (afio de fabricacion).

5.2.2 Marcado sobre el embalaje de los accesorios

Sobre el embalaje de los accesorios, se marcara como minimo:

0

0

0

0

0

Referencia a la palabra AENOR; (solo para accesorios plasticos);
Logotipode laMarca, conun tamafio no inferiora 3 mm; (solo para accesorios plasticos);

Ndmero de contrato firmado con AENOR o de certificado: 001/XXX; (solo para
accesorios plasticos);

Lareferencia alanorma aplicable;
Clase(s) de aplicacién y presion(es) de disefio;
Indicar la palabra “opaco” (Sélo si el fabricante ha declarado esta caracteristica);

Mes y afio de fabricacién, si no se ha marcado sobre el accesorio.

5.3 Marcado de Sistemas

Cuando se haga referencia al certificado de conformidad del sistema en documentacion

comercial o de algun otro tipo, debe indicarse la clase de aplicacion y presién que aparece

en el certificado de conformidad.
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Anexo C1

Cuestionario descriptivo  para tubos

CLIENTE:
EMPRESA FABRICANTE:

LUGAR DE FABRICACION:

PRODUCTO:

MARCA(S) COMERCIAL(ES):

CONTENIDO EN FIBRA DE VIDRIO TOTAL (%):

CONTENIDO EN FIBRA DE VIDRIO DE LA CAPA INTERMEDIA (%):

FECHA:
GAMA PARA LA QUE SE SOLICITA LA MARCA
. PRESION DE OPACIDAD
SERIES DIAMETROS CLASE DE APLICACION DISERIO SIINO

Para cualquier modificacién de los datos indicados, el cliente enviara por duplicado a la
Secretaria del Comité este cuestionario descriptivo actualizado.

El fabricante debera informar a AENOR sobre todos los materiales (formulaciones) utilizados
en orden de asegurarse una clara identificaciéon de los materiales durante el objeto de la
inspeccion. El fabricante especificara las fibras de vidrio, designacién de la fibra, tipo de fibra,
longitud de la fibra, diametro de la fibra y proporcion de la fibra (porcentaje en peso) de la
capa intermedia y total.

(Q LKL KKK KK D « K« GH KKK KKK GH «

FIRMA'Y SELLO DEL FABRICANTE
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