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Nota 1:  El comportamiento a largo plazo del material del cuerpo del accesorio se verificará con un ensayo tipo 

en una probeta de tubo moldeado por inyección con un diámetro exterior no inferior a 32 mm, producido de 

acuerdo con la norma ISO 1167-2 con el mismo material que el del cuerpo del accesorio. El espesor de la pared 

de la muestra no debe ser menor que el de una tubería PN 6 y no más que el de Para más aclaraciones, ver punto 

8.2 de la norma de producto. 
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Anexo C 

Cuestionario Descriptivo para accesorios de 

unión mecánica para sistemas con tubos de 

plástico con presión 

CLIENTE: 

EMPRESA FABRICANTE: 

LUGAR DE FABRICACIÓN: 

MATERIAL DEL CUERPO DEL ACCESORIO: 

MATERIAL DEL RESTO DE COMPONENTES DEL ACCESORIO: 

TIPO DE TUBO PREVISTO PARA EL ACCESORIO: 

USO PREVISTO: W  ☐ P  ☐ I  ☐ IS  ☐ GAS  ☐ 

MARCA(S) COMERCIAL(ES): 

FECHA: 

Deben enumerar la lista completa de los accesorios que se incluirán en el alcance de la 

certificación: 

FIGURA DIAMETROS REFERENCIA INTERNA 

DIAMETRO 

EXTERIOR NOMINAL 

DEL TUBO 

PRESION 

NOMINAL 

     

     

     

     

     

     

     

     

Para cualquier modificación de la gama de fabricación, el cliente enviará a la Secretaría del 

Comité este cuestionario descriptivo actualizado. 

En ………….…………………… a …… de ………………de 20.…. 

FIRMA Y SELLO DEL FABRICANTE 

 


