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1 OBJETO Y ALCANCE

Este docunento tiene por objeto definir el procedimento para |a
solicitud, concesién y seguimento del Certificado de Conform dad
AENCR para sistemas de canalizacion de Acrilonitril o-Butabudi eno-
Estireno (ABS) para aplicaciones industriales de conformdad con
| as especi ficaci ones técnicas anexas a este regl anento.

Es de aplicacion todo lo indicado en el RP 01.00 salvo Ilo
referente al marcado de |os productos certificados, que se define
en el capitulo 5 de este docunento. Toda referencia a |la Mrca
AENCR en el RP 01.00 ha de entenderse conb Certificado de
Conf ormi dad AENOR en este Regl anento

2 DEFI NI Cl ONES Y PARTI CULARI DADES

Mediante |la aplicaci6on de este Reglanento, es posible obtener el
certificado AENOR para | os sigui entes productos:

- Tubos de ABS

- Accesorios de ABS

- Sistemas de canalizacion en ABS, fornmado por tubos vy
accesori os.

Para poder disponer de un sistema de canalizacién en nateriales
pl asticos para aplicaciones industriales certificado es necesario
gue tanto |os tubos conp |os accesorios que |o forman dispongan
del certificado AENOR de producto. Por tanto, |os peticionarios
del certificado presentaran una solicitud independiente para cada
pr oduct o.

Referencia: Se |lanma referencia de tubos al conjunto de | os m snos
que tienen el msno dianetro y espesor nominal, y en el caso de
accesorios al <conjunto de los msnpbs que tienen las msnmas
di mensi ones nom nales y forna.

Dada la duracion del ensayo, no se considera necesario que el
ensayo de estabilidad térmca nediante ensayo de presion
hi drost atica haya finalizado para conceder el certificado.

3 TOVA DE MUESTRAS Y ENSAYCS PARA LA CONCESI ON Y EL MANTENI M ENTO
DEL CERTI FI CADO DE CONFORM DAD AENOR DE PRCDUCTO

3.1 Ensayos a realizar en fabrica (Ver RP 01.00)
Durante |la visita de inspeccion inicial o de mantenimento, |o0s

Servicios de AENOR realizaradn en fébrica |os ensayos indicados en
las tablas 1 (tubos) o 2 (accesorios), segun proceda.
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3.2 Tonma de mnmuestras y ensayos a realizar en el
RP 01. 00)

(Ver

Los Servicios de AENOR referenciardn y precintaran
| aboratorio
indican en las tablas 1 (tubos) o 2 (accesorios),

necesari as

El fabricante enviara

AENOR

para realizar en e

| as nmuestras sel ecci onadas a

Amociacion Espanola da
Mormalizacion vy Certificacion

| os

| os

| aboratorio

| as nuestras
ensayos
segun proceda.

que se

| abor at ori os

i ndi cados por los Servicios de AENCR y, en el caso de que e
| aboratorio 1o demande porque |0 considere necesario, el
peticionario o el licenciatario del certificado enviara a persona
técnico conpetente para realizar las sol daduras nont aj es
requeridos para la realizaci 6n de | os ensayos.
Tabla 1 (TUBCS)
VALORACI ON
ENSAYOS CONCESI OV DE
SEGU'M ENTO RESULTADOS
Aspect o 10 tubos al azar 1
ENSAYOS A D aretro exterior nedio 1 tubo por referencia 2
REALI ZAR PCR .
EL | NSPECTOR Longi tud de | a enbocadura 1 tubo por referencia 2
EN FABRI CA
Espesor 1 tubo por referencia 3
Oval aci 6n 1 tubo por referencia 2
Densi dad 1 espesor al azar 1
Tenper atura de rebl andeci nm ento _ 1
Vicat (6h en aire a 80°C) 1 referencia
Tenperatura de rebl andeci niento . 1
Vicat (16h en agua a 90°C) 1 referencia
ENSAYCS A Resi stencia al inpacto 20% r ef er enci as 1
RELI ZAR EN EL — .
LAB TORI O Ret racci 6n | ongi t udi nal 20% r ef er enci as 1
Resistencia a la presion interna 20%
° 1
20°C 1 h referencias/nmnino 2
Refi stencia a la presion interna 20% 1
20°C 100 h referencias/nmnino 2
Resistencia a la presion interna 1
60°C 1000 h 10% r ef er enci as
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Tabl a 2 ( ACCESORI OS)

VALORACI ON
ENSAYOS CONCESI OV DE
SEGUM ENTO RESUL TADCS
Aspect o 1 accesorio por 1
referencia
Di anetro nomi nal 1 accesorio por 2
referenci a
ENSAYCS A
EL H\éégc-lig Di nensi ones de | a enbocadura 1 accesorio por 2
P referencia
EN FABRI CA
Oval aci 6n 1 accesorio por 2
referenci a
Espesor 1 accesorio por 3
referenci a
Angul os 1 referencia 1
Coni ci dad de | a enbocadura 1 referencia 1
Resistencia a la presion interna 1
20°C 1 h 20% r ef erenci as
ENSAYCS A
REL| ZAR EN EL | Resistencia a la presion interna 1
20°C 100 h 20% r ef erenci as
LABORATORI O
Resistencia a la presion interna 1
60°C 1000 h 10% r ef er enci as
Tenperat ura de rebl andeci ni ent o _ 1
Vicat (6h en aire a 80°C) 1 referencia
Tenperatura de rebl andeci m ento . 1
Vicat (16h en agua a 90°C) 1 referencia
4 CONTRCL | NTERNO DEL FABRI CANTE

4.1 Caracteristicas objeto de control

Las caracteristicas objeto de control

- Materias prinmas: E
mat eri al

que el

accesori os
establece la
conduci dos
fabricante del

- Controles durante
de los msnos figuran en |las tablas 3 o 4,

posean | as
Norma UNE EN

conmponente, el

RP 01.63 rev.O0

(Ver

RP 01. 00)

se refieren a:

| SO 15493: 2004.

fluidos distintos del

|l a fabricaci6n:

5/ 13

agua,
ef ecto sobre

se debe

Los ensayos Yy
segun proceda.

adecuadas

fabricante que la utiliza deberéa asegurarse
que intervienen en la fabricacién de |os tubos,
caracteristicas

segun lo
Cuando sean
consul tar al

| os fluidos.

la frecuencia
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AENOR

- Controles sobre el
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producto final: Los ensayos y la frecuencia

de los msnos figuran en las tablas 3 o 4, segun proceda.

TABLA 3 ( TUBOS)

ENSAYOS

FRECUENCI A

Aspect o

Cada 4 horas por linea de extrusién

D anetro exterior nmedio

Cada 4 horas por |linea de extrusiodn

Longi tud de | a enbocadura

Cada 4 horas por |linea de extrusiodn

Espesor

Cada 4 horas por linea de extrusién

Densi dad

Una vez al afio por conpuesto

Tenperatura de
rebl andeci m ento Vicat (6h
en aire a 80°C)

Una vez al afio m nino

Tenperatura de
rebl andeci m ento Vicat (16h
en agua a 90°C)

Una vez al afio mninp

Resi stencia al inpacto

Por periodo de fabricacion/ nmininb 1 vez por semana

Retracci 6n | ongi t udi nal

Cada 8 horas por linea de extrusion

Resistencia a | a presion
interna 20°C 1 h

Por periodo de fabricacion/ nmininb 1 vez por semana

Resistencia a | a presion
interna 20°C 100 h

50% de | as referencias fabricadas al afio

Resistencia a | a presion
interna 60°C 1000 h

Una vez al afio m nino

RP 01.63 rev.O0
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Tabl a 4 ( ACCESCRI OS)

ENSAYCS FRECUENCI A
Aspect o Cada 4 horas por |inea de extrusion
D anetro noni nal Cada 4 horas por |inea de extrusion
Di nensi ones de la Cada 4 horas por |inea de extrusion

enbocadur a

Oval aci 6n Cada 4 horas por |inea de extrusion
Espesor Cada 4 horas por |inea de extrusion
Angul os Cada 4 horas por |inea de extrusion
Coni cidad de | a Cada 4 horas por |inea de extrusion
enbocadur a

Tenperatura de

rebl andeci mi ent o
Vicat (6h en aire a
80°Q)

Una vez al afio mnino

Tenperatura de
rebl andeci mi ent o

Vicat (16h en agua a Una vez al afio ninino

90°C)

Resistencia a |la Por periodo de fabricacion/ nmininb 1 vez por senana
presi 6n interna 20°C

1h

Resistencia a la 50% de | as referencias fabricadas al afio
presi 6n interna 20°C

100 h

Resistencia a la Una vez al afio minino

presi on interna 60°C

1000 h

5

E

MARCADO CE LGS PRODUCTOS CERTI FI CADCS (Ver RP 01. 00)

mar cado sobre | os tubos se realizarad cada netro e incluird cono

mninmo | o siguiente:

Referencia a | a pal abra AENOR CC,

nuarmero de contrato firmado con AENOR 001/ XXX;

identificaci6n del fabricante, marca conerci al

referencia al materi al;

i ndi caci 6n del diametro exterior, de espesor de pared nom nal en
mlinetros o serie de tubo S o relacién de dinensiones
normal i zadas SDR o presi 6n nom nal

i nformaci 6n del fabricante (codigo o fecha de fabricacién).

mar cado sobre cada accesorio incluird cono mnino | o siguiente:
Mar ca conerci al

di anmetro noni nal
identificaci 6n del material;
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i ndi caci 6n del diametro exterior, de espesor de pared nom nal en
mlimetros o serie de tubo S o relacién de dinensiones
nor mal i zadas SDR o presi 6n nom nal ;

tamafio nom nal DN (sol o para bri das)

la referencia al material;

i nf or maci én pr opor ci onada por el fabricante (afo de
fabri caci on).

Sobre el enbal aje de | os accesorios, se marcara cono nini no:

Ref erencia a | a pal abra AENOR CC

nunmero de contrato firmado con AENOR 001/ XXX;

la referencia a | a norma aplicabl e;

espesor (es) de par ed nom nal (es) del (de | 0s) t ubo( s)
correspondi ente(s).

nmes y afio de fabricacién, si no se ha nmarcado sobre el
accesori o.
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6.- [ESPECI FI CACl ONES TECNI CAS PARA SI STEMAS DE CANALI ZACI ON DE
ACRI LONI TRI LO- BUTADI ENO- ESTI RENO ( ABS) PARA APL| CACI ONES
| NDUSTRI ALES.

0 PROLOGO

Esta Especificacidén Técnica, junto con el Reglanmento Particul ar,
forma parte de |a docunmentaci 6n el aborada por el Conité Técnico de
Certificacion de Plasticos de AENOR (CTC 001 “Plasticos”) para la
obtenci 6n del Certificado de Conform dad AENOR correspondiente, vy
anbos docunent os deber &n ser enpl eados de forma conjunta.

Este docunmento no tiene carécter normativo.

1 OBJETO Y CAMPO DE APLI CACI ON

Esta Especificacion Técnica, esta basada en |la norma UNE-EN |SO
15493: 2004 y el ANEXO A especifico para el mterial ABS en su
totalidad a excepcién de las caracteristicas geongetricas que se
detal l an a conti nuaci on.

2 CARACTERI STI CAS GEOVETRI CAS

VER TABLA 1
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Di anetro | Dianetro | Di anmetro | Oval aci 6n PN6 PN 9 PN 10 PN 12 PN 15 N 18 PN 20

exterior | exterior | exterior

nom na

mn max mn Jmax jmn Jmax fmin fjmax fmn Jmax |mn Jmax Jnin jnmax fmin | max
15 21.2 21.5 0.5 - - - - - - - - - - 1.8 12.2(1.9] 2.3
20 26.6 26.9 0.5 - - - - - - - - 1.912.3]12.2]12.6|2.4]2.8
25 33. 4 33.7 0.5 - - - - 1.6 12.0]1.9]12.312.3|12.712.8]13.3[13.0/|3.5
32 42.1 42. 4 0.5 - - 1.812.212.1]12.5|12.412.812.9[3.4(3.5(4.1(3.8]4.2
40 48.1 48. 4 0.5 - - 2.112.512.4|12.8|2.73.2(3.4(13.9|4.0]4.6]4.4]5.0
50 60. 2 60.5 0.6 - - 2.6 13.113.0|3.5(13.4(13.9(4.2(4.8|]5.0|5.7]5.5]6.3
65 75.2 75.5 0.7 - - 3.2 13.713.7|14.3|4.2(4.8|5.3|]6.0]6.2]7.0/6.8]|7.7
80 88.7 89.1 0.9 2.6 13.113.8|14.2|14.3|4.9(5.0(|5.7|6.2|7.0]7.3]8.2]18.1]09.1
100 114. 1 114.5 1.2 3.3/13.8|14.9|5.6|5.6(6.4]|]6.4|7.2]18.0]9.0|9.4]10.5(10.4(11.6
125 140.0 140. 4 1.4 4.1 |(4.7(16.0(6.8]6.9]|]7.817.918.9]9.8(12.0(11.6(13.0(12.7(14.2
150 168. 0 168.5 1.7 49|56 (7.2(18.1]18.2]19.2]19.5110.7(11.7(13.1(13.9(15.5(15.3(17.0
175 200.0 200.5 2.0 5.8 1 6.6 186 |9.7]9.8(11.0(11.3(12.6]14.0]15.6]16.5]18.4 - -
200 225.0 225.6 2.2 6.6 | 7.519.7 |110.9(11.0(12.3(12.7(14.2(15.7|17.5|18.6]20.7 - -
225 250.0 250. 7 2.5 7.3 18.2110.8|12.1112.3(13.7(14.1(15.7(17.5]19.5]20.7]23.0 - -
250 280.0 280. 8 2.8 8.219.212.1(13.5(13.7(15.3]15.8|17.6119.6(21.8|23.1|25.6 - -
300 315.0 315.9 3.1 9.2 110.3|13.6(15.2(15.4(17.1]17.8(19.8]122.0|24.4]|26.0(28.8 - -
350 355.0 356.0 3.6 10.3|11.5(15.3|17.0|17.4(19.3(20.1(22.3|24.8|27.5]|29.3|32.4 - -
375 400.0 401.0 4.0 11.7113.1|17.2119.1(19.6(21.8(22.6(25.1(28.0|31.0|33.1|36.6 - -
400 450.0 451.0 4.5 13.1114.619.4121.5|22.1|24.5(25.4(28.1(31.5|34.9|37.2]41.1 - -
450 500. 0 501.0 5.0 14.6116.3|21.6|24.0|24.5(27.2(28.2(31.2(35.0|38.7|41.3]|45.6 - -
500 560. 0 561.0 5.6 16.3118.1|24.1126.7|27.5(30.5(31.6(35.0(39.2]43.3|46.3|51.1 - -
575 630. 0 631. 2 6.3 18.4120.4127.2130.1130.9(34.2(35.6(39.4(44.1|48.7|52.1|57.5 - -
TABLA 1
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ANEXO C-1: CUESTI ONARI O DESCRI PTI VO PARA TUBGOS

EMPRESA PETI Cl ONARI A:
EMPRESA FABRI CANTE:
LUGAR DE FABRI CAC ON:

PRCDUCTQO,

MARCA('S) COVERCI AL(ES):

FECHA:

PRESI ON

NOM NAL DI AMETROS

Para cualquier nodificacion de la gama de fabricacion, el
licenciatario enviard por duplicado a la Secretaria del Comté este
cuestionari o descriptivo actualizado.

FIRMA Y SELLO DEL FABRI CANTE
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ANEXO G 2: CUESTI ONARI O DESCRI PTI VO PARA ACCESCRI Os

EMPRESA PETI Cl ONARI A:
EMPRESA FABRI CANTE:
LUGAR DE FABRI CAC ON:

PRODUCTO,

TI PO DE UNI ON: Uni ones necanicas [ | Encol ado [ ]

MARCA(S) COVERCI AL(ES):

FECHA:

RELLENAR UN FORMULARI O (ANEXO C-2) PCR Tl PO DE ACCESCRI O

REFERENCI A S
FI GURA (1 NTERNA DEL DI AVETROS Pr URE'ISW
FABRI CANTE)

Para cualquier nodificacion de |a gama de fabricacioén, el
licenciatario enviara por duplicado a la Secretaria del Comté este
cuestionari o descriptivo actualizado.

FIRVA'Y SELLO DEL FABRI CANTE
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ANEXO G- 3: CUESTI ONARI O DESCRI PTI VO PARA SI STEVMA DE TUBCS Y
ACCESCORI G5

EMPRESA PETI Cl ONARI A:

EMPRESA FABRI CANTE DE LCS TUBCS:

EMPRESA FABRI CANTE DE LCS ACCESCORI Cs:

PRODUCTO.  SI STEMAS DE CANALI ZACION EN MATERI ALES PLASTI COS PARA
APLI CACI ONES | NDUSTRI ALES. ACRI LONI TRI LO- BUTADI ENO- ESTI RENO ( ABS)

TI PO DE UNI ON: Uni ones necanicas [ | Encol ado [ ]

MARCA(S) COVERCI AL(ES):

FECHA:

Para cual qui er nodificaci 6n de |os datos indicados, el licenciatario
enviard por duplicado a la Secretaria del Comté este cuestionario
descriptivo actualizado.

FIRVA Y SELLO DEL FABRI CANTE
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